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POZOR!

DULEZITA BEZPECNOSTNI NARIZENI

Pred provedenim jakéhokoliv Gkonu instalace nebo elektrického pripojeni doporucujeme, abyste si pozorné precetli upozornéni a pokyny uvedené v tomto
letaku. UZivatel se musi seznamit s poznamkami, které jsou v ném uvedeny, a uchovavat je kvali dalsim konzultacim.

POUZITI A UDRZBA

Déti mohou pouzivat zafizeni pouze v pfipadé, Ze jsou starsi 8 let, a osoby se snizenymi fyzickymi, smyslovymi nebo dusevnimi schopnost-
mi nebo osoby bez zkuSenosti nebo potfebné znalosti jej mohou pouZivat jen v pfipadé, Ze jsou pod dozorem nebo byly pouceny ohledné
bezpecného pouziti a pochopily souvisejici nebezpedi.

Nedovolte détem, aby si hraly se zafizenim nebo s jeho ovladanim, vcetné dalkovych ovladani.
Nebezpeci pritlaceni rukou. Ujistéte se, ze bylo zabranéno uvaznuti zplisobenému pohybem otevirani vedené ¢asti.

PFi ovladani otevirani nebo zavirani vypIné otvoru se ujistéte, Ze se osoby nachazeji v dostatecné vzdalenosti od pohybujici se vypIné otvoru,
vcetné pfipadu vyplné otvoru, ktera byla oteviena systémem pro odvadéni spalin..

(asto kontrolujte vyplii otvoru kvali ovéfeni pipadnych nevyvazeni a znamek opotiebeni nebo poskozenf pruzin. Nepouzivejte vypli otvoru, kdyz
je zapotrebi opravy nebo sefizeni.

Tento akéni ¢len nevyZaduje béznou Gdrzbu. Ukony mimoradné Gdrzby nebo opravy akéniho élenu musi byt provedeny kvalifikovanym personal-
em (vyrobcem nebo autorizovanym servisnim strediskem).

Nikdy neprovadéjte zakroky na akénim ¢lenu v pfipadé poruchy, neotvirejte a nedemontuijte ¢asti akéniho ¢lenu, které brani pfistupu dovnitf
mechanismu; v pfipadé poruch nebo skod na zafizeni se obrat'te na specializovany personal; nepouzivejte akéni ¢len az do jeho opravy..

Nejméné jednou rocné provedte vizualni kontrolu napajeciho vodice, zda neni poskozen a zda se na ném nevyskytuji dalsi stopy opotfebeni nebo
poskozeni. KdyZ je napajeci vodi¢ poskozen, musi byt vyménén vyrobcem nebo jeho servisni sluzbou, aby se zabranilo nebezpeci.

Cisténi a Gdrzbu, kterou ma provadét uzivatel, nesméji provadét déti bez dozoru.

Upozornéni! Béhem ¢isténi, Gdrzby a vymény dild musi byt zaFizeni odpojeno od zdroje napajeni.

INSTALACE

Okony montaze a elektrického pFipojeni akéniho €lenu musi byt provedeny specializovanym personalem, vybavenjm vhodnou odbornou
pfipravou a specifickymi znalostmi problematik motorického pohonu vyplni otvor(, referencnich technickych pfedpisti a protiirazovyjch
pravidel.

Nespravna instalace muze zpUsobit, Zze se akéni ¢len stane nebezpe¢nym. DodrZujte nize uvedené pokyny.

Béhem Gkonl montaze a/nebo demontaze akéniho Elenu vyplné otvoruy, ktery neni zajistén v poloze otevreni nebo zavreni, prijméte vhodna
opatfeni pro pfedchazeni nahodnym bouchnutim s narazem, moznému zlomeni vyplné otvoru a poranéni operatora.

V pfipadé instalace akéniho ¢lenu na okno, které se nachazi ve vySce mensi nez 2,5 m od terénu nebo od jiné dostupné plochy, musi byt
akeni ¢len ovladan vijhradné docasnym tlacitkem nebo ovladacim prvkem pro kontrolu pfitomnosti operatora (pfi uvolnéni tlacitka dojde

k zastaveni akéniho ¢lenu). Doporucujeme, abyste se ujistili, Ze se tlacitko pro kontrolu pfitomnosti operatora nachazi v pfimém vizualnim
poli ovladané soucasti, ale daleko od pohybuijicich se soucasti. S vyjimkou pfipadu, kdy je ovladani na kli¢, musi byt nainstalovan v minimalni
vysce 1,5 m a nesmi byt pfistupny vefejnosti. Jestlize akéni ¢len funguje bez dozoru (automaticka nebo vzdalené ovladana ¢innost), dopo-
rucuje se nainstalovat pfidavna bezpecnostni a ochranna zafizeni.

Pred provedenim instalace zkontrolujte, zda:

\/ykonnost akéniho ¢lenu je dostate¢na pro pohyb pohyblivé ¢asti vyplné otvoru (pfi neprekroceni meznich hodnot uvedenych na identifikacnim
Stitku akéniho ¢lenu), s ohledem na to, Ze predevsim v pfipadé, Ze se jedna o svétlik ve stfeSe, kromé zatizeni zplisobeného vlastni hmotnosti
muze pasobit i pfidavna zatéz zplisobena vétrem, snéhem a piipadnou tvorbou ledu (viz odstavec ,Vizorce pro vypocet tlacné nebo tazné sily”).

Zadny predmét nebrani pohybu vwplné otvoru.
Jsou teploty uvedené na identifikacnim Stitku akéniho ¢lenu vhodné pro misto, kam bude nainstalovan.
Je otevirani a zavirani vyplné otvoru v dobrém mechanickém stavu a je spravné vyvazene.

Pouzité profily, upevnéni, typy zavés a kovani jsou vhodné rozmérové navrzeny tak, aby snasely namahani produkované pohonem a umozniuji
jeho kompletni drahu otevirani, aby se zabranilo Skodam na konstrukcich zpdsobenym tahem nebo tlakem akéniho ¢lenu.

Pislusenstvi urcené pro instalaci jsou dostupné (viz odstavec , PfisluSenstvi pro montaz").

Otevreni vypIné otvoru neni omezeno bezpecnostnim pfislusenstvim nebo zda neni mensi nez draha akéniho ¢lenu, protoze by mohlo dojit ke
vzniku skod na akénim ¢lenu nebo na vyplni otvoru.

POZNAMKY TYKAJICI SE OVLADACIHO MECHANISMU

Je predmétny akéni ¢len ve shodé s platnymi smérnicemi. Zaruka bezpecné ¢innosti je vazana na skutecnost, Ze instalacni technici dodrzuji
bezpecnostni pokyny, které jsou platné v zemi instalace.

Akeni ¢len je urcen vyhradné pro interni pouziti a musi byt vhodné chranén pred stfikanim a/nebo proudy vody, které by jej mohly poskodit.

POZNAMKY OHLEDNE ZARUKY

\/ pfipadé nedodrzeni téchto pokynt dojde k propadnuti odpovédnosti i zaruky vyrobce. V§robce neodpovida za jakoukoli zménu ve srovnani s
normami a standardy zavedenymi po zvefejnéni tohoto navodu.
Pro instalaci akéniho €lenu pouzivejte vyhradné originalni pFisluSenstvi uvedené v katalogu vyrobce / autorizovaného prodejce.

POPIS VYROBKU

@ Linearni elektricky akéni ¢len s pohybem prostfednictvim fetézu, navrzeny pro pohyb: vykyvnych oken, vyklopnych oken, kyvnych oken, kopulia
svétlika.
Pouziti vyrobku v jinych nez uvedenych aplikacich musi byt pfedem autorizovano vyrobcem.
Dodavatel kompletniho systému odpovida za provedeni kontroly shody s povinnymi predpisy.
Hladina akustického tlaku: LpA < 70 dB(A).

TECHNICKE PARAMETRY

MODEL Micro Evo1 110-240V~ Micro Evo1 24V ===

Tlak/tah 300/300N

Dostupné drahy 100, 200, 300, 400 mm

IDENTIFIKACNI STITEK

1-KOD VYROBKU 8 - TLAK NEBO TAH

2 - NAZEV VYROBKU 9 - PROVOZNI CYKLY

OMINGARDI* 2713806

3 - NAPETI 10 - TRIDA OCHRANY IPU THE REFERENCE FOR WINDOW AUTOMATION
M icro EVO1 Drive for window
4 - VYKON 11 - PROVOZNI TEPLOTA © 110-240v-50/601z 25W O
EH[ @ @ - 400 mm 300N / 300N @
5 - OZNACENI 12 - CAROVY KOD

UK O 4 cycles 1P32 /}/-10"0)}@60"0 (1)
c E CA =

6 - ADRESA VYROBCE

e |11 VLD

13- IDENTIFIKACNT UDAJE WAY 40015 ltaly 27138061979100010001046

SARZE

7 - MAXIMALNI DRAHA

Napéti 110-240V ~ (50-60 Hz) 24V DC
\/ykon 25W 24\W
Zapinaci proud 38A / 30psec 16A / 500psec
Zabérovy proud 1,7A/ 60ms 2,7A/5ms
Rychlost pfi jmenovitém zatizeni 12.5mm/s 12.5 mm/s
Zafizeni tfidy I 1l
Provozni cykly 4

Min./max. provozni teplota -10/+60°C

Stupen ochrany IP32

Synchronizace max. &4 akéni ¢leny pasobici na stejnou vyplri otvoru

VZORCE PRO VYPOCET TLAKU NEBO TAHU

F = Sila akéniho ¢lenu (Kg) | P =Hmotnost vypiné otvoru (Kg) | C = Oteviraci draha (mm) | H =Vyska vypIné otvoru (mm) | Cn = Zatizeni snéhem (Kg)
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POZADAVKY NA ELEKTRICKY ROZVOD

Elektrické rozvody ovladani musi byt ve shodé s normami platnymi v zemi instalace.
Pro odstranéni nebezpeci zasahu elektrickym proudem, pred zakrokem na akénich ¢lenech nebo na elektrickém rozvodu odpojte ovladani od
elektrického napajent.
Napajeci rozvod musi byt realizovan s ohledem na poZadavek, podle kterého nesmi byt akéni ¢len po dosazeni polohy koncového spinace nadale
napajen. PFi pouziti zafizeni vzdaleného ovladani musi toto zafizeni dodavat napajeni akénimu ¢lenu pouze po potfebnou dobu.
Na vstupu ovladaciho obvodu musi byt povinné nainstalovan omnipolarni oddélovac napajeciho elektrického rozvodu s minimalni vzdalenosti
kontaktt 3 mm.
Elektrické vodice musi byt vhodné rozmérové navrzené na zakladé potieb kazdého jednotliveho rozvodu a s prifezem, ktery v zadném pfipadé neni nizsi nez
1 mm?.
Pripojent k elektrické siti musi byt provedeno prostrednictvim kabeld s délkou vhodnou pro dosazeni odbocné krabice, ktera musi byt umisténa v blizkosti
akéniho ¢lenu.
Vzdy pripravte instalaci prepinacich bipolarnich tlacitek se stfedovou polohou VYP. a s kontrolou , pfitomnosti operatora” nebo ekvivalentni kontrolou.
Nepouzivejte tlacitka, ktera mohou byt aktivovana soucasné pro pohyb nahoru i pro pohyb dold.
Kabel dodany s akénim ¢lenem byl navrzen v souladu s bezpetnostnimi standardy. Pouzity kabel je typu HO5VV-F 5x0,75 mm? (verze 110+240 V~)
nebo SiHF 4x1 mm? (verze 24 \/=). KdyZ je napajeci kabel poskozen, musi byt vyménén vyrobcem nebo jeho autorizovanym servisnim stfediskem,
aby se zabranilo riziklim. Ak¢ni tlen miZe byt pfipojen paralelné.
\/ pfipadé aplikace, pri které se nepocita se synchronizaci, pfipojte pouze vodice pro napajeni a zaizolujte po jednom vodice pro synchronizaci.
Pokud je akeni ¢len, ktery ma byt pfipojen, v provedeni 24 \/=, pfipojeni musi byt provedeno s pouzitim napajeciho zdroje s dvojitou izolaci, ktery ma velmi
nizké bezpecnostni napéti (SELV), je vhodné rozmérové navrzen pro své pouziti a spliiuje nize uvedené parametry: jmenovité napéti 24 V== 10 % a jmenovity
proud 3 A pro kazdy motor.

PRISLUSENSTVI PRO MONTAZ AKCNIHO CLENU

Konzola, ktera je drzakem
vyklopného akéniho ¢lena

Konzola pro aplikaci na vykyvné Konzola pro aplikaci na Kovova konzole pro vyklopna
okno vyklopné okno okna

NAVOD PRO MONTAZ AKCNIHO CLENU

Za provedeni kontroly dostupnosti vSech vybav vhodnych pro spravnou instalaci a ¢innost akéniho ¢lenu odpovida instalacni technik.

Volbu upeviiovacich Sroubl musi provést instala¢ni technik v zavislosti na parametrech vyplné otvoru. Doporucuje se, aby instalacni technik
pouzil Srouby dodané v ramci vybavy pouze v pfipadé, Ze jsou vhodné pro dany druh aplikace, a pfipadné je nahradil Srouby vhodné velikosti a
délky.

NAVOD PRO MONTAZ NA VYKLOPNA OKNA (TAB. 1)

W 1. Najdéte a vyznacte poloosy vyplné otvoru a ramu a navrtejte otvory na ramu a na vyplni otvoru s pouzitim uvedenych poloh (obr. F). VV pfipadé

&

vice bod(l plisobent tlaku rozdélte vypli otvoru na stejné casti.

2. Pfipevnéte tfmeny k ramu a zkontrolujte pfitom, aby bylo vyrovnani provedeno ve vodorovném i svislém sméru (obr. G).

3. Namontujte Gchyt pro okno na pohyblivou ¢ast vypIné otvoru (obr. H).

4. Namontujte akéni ¢len na nosné tfmeny zplisobem znazornénym na obrazku a zajistéte jej priSroubovanim pfislusnych cept (obr. ).

5. Zkontrolujte, zda je koncova ¢ast fetézu dokonale vyrovnana s Gchytem pro okno (obr. L). V opaéném pfipadé povolte upeviiovaci Srouby a
spravné premistéte tfmen s pouzitim podélnych otvor(, které se na ném nachazeji.

6. Uchytte koncovou ¢ast Fetézu k Gchytu pro okno a poté namontujte ¢elni ¢ast tfmenu a zajistéte ji pfislusnym Sroubem.

(. TAB. 1

\

VYKLOPNE OKNO

N

NAVOD NA MONTAZ NA VYKYVNA OKNA A KUPOLE (TAB. 2)
W 1. Najdéte a vyznacte poloosy vypIné otvoru a ramu a navrtejte otvory na ramu a na vyplni otvoru s pouzitim uvedenych poloh (obr. F). V pfipadé

vice bod(l plisobenti tlaku rozdélte vypli otvoru na stejné casti.

2. Pripevnéte tfmeny k ramu a zkontrolujte pfitom, aby bylo vyrovnani provedeno ve vodorovném i svislém sméru (obr. G).

3. Namontujte Gchyt pro okno na pohyblivou ¢ast vypIné otvoru a otocte pojistnou pakou az po Gplné otevreni (obr. H).

4. Namontujte akéni ¢len na nosné tfmeny zplisobem znazornénym na obrazku a zajistéte jej prisroubovanim pfislusnych cept (obr. ).

5. Zkontrolujte, zda je koncova ¢ast Fetézu dokonale vyrovnana s Gchytem pro okno (obr. L). V opacném pfipadé povolte upeviiovaci Srouby a
spravné premistéte tfmen s pouzitim podélnych otvord, které se na ném nachazeji.

6. Uchytte koncovou ¢ast retézu k Gchytu pro okno a otacejte pojistnou pakou az do Gplného zavreni; poté ji zajistéte prislusnym Sroubem.

f m VYKYVNE OKNO NEBO KUPOLE
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POSTUP NASTAVENI MOTORU/U

2 DULEZITA INFORMACE! Kdy? je presah vypIné otvoru meni nebo rovny 15 mm (viz TAB. 3), akéni élen je tfeba povaZovat za pFipraveny k pouziti

na vyplni otvoru, a proto proved'te instalaci na vyplni otvoru BEZ jeho predchazejiciho napajeni. Uvedena operace by mohla ohrozit automa-
tickou detekci koncového spinace zavirani s protikusem. \ pfipadé, Ze je presah vétsi nez 15 mm (viz TAB. 3), pfejdéte pfimo na specificky

odstavec.
g . I
TAB. 3 PRESAHY PRO TYP APLIKACE
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VYKYVNA VYKLOPNA [
=
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NASTAVENT SAMOSTATNEHO MOTORU S PRESAHEM VYPLNE OTVORU MENSI
NEBO ROVNE 15 mm

1. Nainstalujte motor na vwyplfi otvoru (viz kapitola ,POKYNY PRO MONTAZ AKSVZNTHO CLENU"). 3
2. Pfipojte jej k elektrickeé siti v souladu s parametry uvedenymi v kapitole ,POZADAVKY NA ELEKTRICKY ROZVOD" nebo v tabulce ,A"
3. Zvolte pozadovanou drahu otevirani prostfednictvim prislusného volice.
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200 mm r\ T
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4, Stisknéte kterékoliv tlacitko (otevirani nebo zavirani) a drzte jej stisknuté, dokud vypln otvoru nebude GpIné zaviena a motor nebude Gplné zastaven
(konzoly byly navrzeny specialné tak, aby se ohybaly). Uvolnéte ovladaci zafizeni a vyckejte pfiblizné dvé sekundy. Upozornéni! Béhem tohoto Gkonu bude
pohybem fetézu zavirani, protoze akéni ¢len musi najit koncovy spinac narazenim na protilehlou ¢ast a ulozit jej do paméti.

5. Provedte kompletni cyklus otevirani a zavirani s cilem ovéfit, zda draha provedena akénim ¢lenem odpovida pozadované draze, zda fetéz zpomali v
blizkosti polohy koncového spinace pfi zavirani a zda je vypln otvoru Gplné zavfena. Po spinéni téchto podminek je akéni clen pripraven k pouziti. V
opatném piipadé je tfeba zménit koncové spinace (viz odstavec ,VYNULOVANT NEBO ZMENA KONCOVYCH SPINACU")

NASTAVENI MOTORU SYNCHRONIZOVANYCH S PRESAHEM VYPLNE OTVORU
MENSIM NEBO ROVNYM 15 mm

1. Nainstalujte max. & akéni cleny plisobici na stejnou vyplfi otvoru (viz kapitola ,POKYNY PRO MONTAZ AKCNIHO CLENU") se zarugenim minimalni
vzdalenosti nejméné 1,5 m mezi dvéma body zatlacent. 3 i
2. Pfipojte synchronizacni vodice (¢erveny a bily) mezi motory a pfipojte akéni cleny k elektrické siti (viz kapitolu ,POZADAVKY NA ELEKTRICKY ROZVOD" a
tabulku ,B").
UPOZORNENI: pro pokracovani v nastavovanim je tfeba, aby byly fetézy pfichyceny k vyplIni otvoru.
3. Na vSech motorech prepnéte voli¢, ktery se nachazi na boku na vystupu kabelu, do polohy ,S"
7 ™
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4, Stisknéte kterékoli ovladaci tlacitko (otevirani nebo zavirani) a pfi stale stisknutém ovladacim tlacitku otocte pouze jeden z voli¢t do polohy odpovidajici
pozadované draze. Priblizné po 2 sekundach fetézy vsech motor( provedou potvrzujici zpétnou vazbu (kratky pohyb dopredu-dozadu). Poté uvolnéte
ovladaci zafizeni a vyckejte pfiblizné dvé sekundy. Je velmi dllezité vybrat drahu pouze na jednom z akénich ¢lend, ktery bude slouZit jako Fidici jednotka
(master).

300 mm 400 mm

200mm\ \ I

2384
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5. Stisknéte kterékoliv tlacitko (otevirani nebo zavirani) a drzte jej stisknuté, dokud vypli otvoru nebude GpIné zaviena a motor nebude Gplné zavien a
vsechny motory nebudou Gplné zastaveny (konzoly byly navrzeny specialné tak, aby se ohybaly). Uvolnéte ovladaci zafizeni a vyckejte priblizné dvé
sekundy. Upozornéni! Beéhem tohoto Gkonu bude pohybem fetézu zavirani, protoze akéni ¢len musi najit koncovy spinac narazenim na protilehlou ¢ast a
uloZit jej do paméti.

6. Provedte kompletni cyklus otevirani a zavirani s cilem ovéfit, zda draha provedena akénimi ¢leny odpovida poZzadované draze, zda fetézy zpomali v
blizkosti polohy konce drahy pfi zavirani a zda je vypln otvoru Gplné zaviena. Po spinéni téchto podminek jsou akeni Cleny pripraveny k pouziti. V opatném
pripadé je treba zménit koncové spinace (viz odstavec ,VYNULOVANI NEBO ZMENA KONCOVYCH SPINACU")

\/ pfipadé, Ze jeden akéni clen prestane fungovat kvli mechanickému nebo elektrickému problému, zastavi se také ostatni akéni cleny a bude
zachovana neporusenost vypIné otvoru.
Rychlost synchronizovanych akénich ¢lend by mohla byt mirné niz&i nez rychlost akéniho ¢lenu v ramci samostatné ¢innosti.

dnéjsi pouzit jako Fidici centralu (MASTER) novy artikl a zopakovat postup synchronizace, ilustrovany v nasledujicim odstavci. Provedte nékolik

C Pokud je tfeba pfi jiz existujici konfiguraci vyménit jeden z artiklt s kédy 2701006, 2701007, 2701012, 2701015, 2701016 a 2701014, je vho-
zkusebnich cykld pro ovéreni spravné cinnosti v ramci synchronizace motord.

NASTAVENI SAMOSTATNEHO MOTORU S PRESAHEM VYPLNE OTVORU
VETSIM NEZ 15 mm

Kdyz je ¢ast fetézu externi vici motoru, ktery se nachazi na vystupu samotného obalu, a nestaci pro jeji pfipojeni ke konzole umisténé na vyplini
otvoru, provedte nasledujici postup:

1. Nainstalujte motor prednostné na vyplfi otvoru (viz kapitolu ,POKYNY PRO MONTAZ AKCNIHO CLENU") bez pripojeni fetézu ke konzole
umisténé na pohyblivé ¢asti vyplné otvoru. 3 3
2. Pfipojte jej k elektrickeé siti v souladu s parametry uvedenymi v kapitole ,POZADAVKY NA ELEKTRICKY ROZVOD" nebo v tabulce ,A"
3. Stisknéte kterékoli ovladaci zaFizenT (otevirani nebo zavirani) a drzte jej stisknuté, dokud nedojte k Gplnému zasunuti Fetézu o télo motoru (béhem tohoto
Gkonu se ujistéte, Ze fetéz zlstane pfimocary), a poté uvolnéte ovladaci zafizeni.
4, Stisknéte ovladaci zafizeni otevirani a nechte vyjit ven fetéz o rozmér potiebny pro pfipojeni ke konzole umisténé na pohyblivé ¢asti vypiné otvoru a
prichytte jej.
5. Prepnéte voli¢, ktery se nachazi na boku na vystupu kabelu, do polohy ,S"
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6. Stisknéte kterékoli ovladaci zafizeni (otevirani nebo zavirani po dobu nejméné 5") a béhem uvedeného Gkonu zvolte pozadovanou drahu otevirani
prostfednictvim pfislusného volice. Béhem prvni ¢asti této faze fetéz neprovede zadny pohyb a po zvoleni drahy se zobrazi odezva (mirny pohyb fetézu
dopredu/dozadu).

Zvolte drahu na volici Odezva

%
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/
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Stisknéte a drzte ovladaci zafizeni

Nejméné5 s

7. Stisknéte kterékoliv tlacitko (otevirani nebo zavirani) a drzte jej stisknuté, dokud vyplr otvoru nebude Gplné zavfena a motor nebude Gplné zastaven
(konzoly byly navrzeny specialné tak, aby se ohybaly). Uvolnéte ovladaci zafizeni a vyckejte pfiblizné 2 sekundy. Upozornéni! BEhem tohoto Gkonu bude
pohybem fetézu zavirani, protoze akéni ¢len musi najit koncovy spinac narazenim na protilehlou ¢ast a ulozit jej do paméti.

8. Provedte kompletni cyklus otevirani a zavirani s cilem ovéfit, zda draha provedena akénim clenem odpovida poZzadované draze, zda fetéz zpomali v
blizkosti polohy konce drahy pfi zavirani a zda je vypln otvoru Gplné zaviena. Po spinéni téchto podminek je akcni clen pripraven k pouziti. V opacném
pfipadé je treba zménit koncoveé spinace (viz odstavec ,VYNULOVANI NEBO ZMENA KONCOVYCH SPINACU")

NASTAVENI MOTORU SYNCHRONIZOVANYCH S PRESAHEM VYPLNE OTVORU
VETSIM NEZ 15 mm.

Kdyz je ¢ast fetézu externi vici motor&im, které se nachazeji na jejich vystupu z obalu, a nestaci pro jeji pripojeni ke konzole umisténé na vyplni
otvoru, provedte nasledujici postup:

1. Akéni éleny nainstalujte prednostné na vyplfi otvoru (viz kapitola ,POKYNY PRO MONTAZ AKCNIHO CLENU") se zarugenim minimalni
vzdalenosti nejméné 1,5 m mezi dvéma tlakovymi body bez pFipojeni fetéz{ ke konzolam umisténym na pohyblivé ¢asti vypiné otvoru (v této faze nent
mozné).

. Pfipojte synchronizacni vodice (¢erveny a bily) mezi motory a pipojte akéni éleny k elektrické siti (viz kapitolu ,POZADAVKY NA ELEKTRICKY ROZVOD" a
tabulku ,B").

. Stisknéte kterékoli ovladaci zafizeni (otevirani nebo zavirani) a drzte jej stisknuté, dokud nedojte k Gplnému zasunuti fetéz(l o télo motoru (béhem tohoto
Gkonu se ujistéte, Ze fetézy z(istanou pfimocaré), a poté uvolnéte ovladaci zafizeni.

N

w

4, Stisknéte ovladaci zafizeni otevirani a nechte vyjit ven retézy o rozmér potfebny pro pfipojeni ke konzolam umisténym na kfidle vypIné otvoru a pfichytte jej.
5. Na vSech motorech prepnéte voli¢, ktery se nachazi na boku na vystupu kabelu, do polohy ,S"
( 3 '
2 A
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6. Stisknéte kterékoli ovladaci zafizeni (otevirani nebo zavirani po dobu nejméné 5") a béhem uvedeného tkonu zvolte pozadovanou drahu otevirani
prostfednictvim pfislusného voli¢e pouze na jednom z motord, ktery slouzi jako hlavni akeni ¢len (master). BEhem prvni ¢asti této faze fetézy neprovedou
zadny pohyb a po zvoleni drahy na jednom z motor(, které pdisobi na jediné vyplni otvoruy, se zobrazi odezva (mirny pohyb fetézu dopredu/dozadu).

Stisknéte a drzte ovladaci zafizeni Zvolte drahu na volici Odezva

% % %
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Stisknéte kterékoliv tlacitko (otevirani nebo zavirani) a drzte jej stisknuté, dokud vyplr otvoru nebude GpIné zaviena a motor nebude Gplné zavien a
vsechny motory nebudou Gplné zastaveny. Uvolnéte ovladaci zafizeni a vyckejte priblizné 2 sekundy. Upozornéni! Béhem tohoto Gkonu bude pohybem
fetézu zavirani, protoze akéni ¢len musi najit koncovy spinac narazenim na protilehlou ¢ast a uloZit jej do paméti.
8. Provedte kompletni cyklus otevirani a zavirani s cilem ovéfit, zda draha provedena akénimi ¢leny odpovida pozadované draze, zda fetézy zpomali v
blizkosti polohy konce drahy pfi zavirani a zda je vyplf otvoru dplné zaviena. Po spinéni téchto podminek jsou akni cleny pripraveny k pouziti. V opatném
pripadé je treba zménit koncové spinate (viz odstavec ,VYNULOVANI NEBO ZMENA KONCOVYCH SPINACU")

\/ pripadé, Ze jeden akéni clen prestane fungovat kvili mechanickému nebo elektrickému problému, zastavi se také ostatni akéni ¢leny a bude

zachovana neporusenost vypIné otvoru.

Rychlost synchronizovanych akénich ¢lend by mohla byt mirné niz&i nez rychlost akéniho ¢lenu v ramci samostatné ¢innosti.

dnéjsi pouzit jako Fidici centralu (MASTER) novy artikl a zopakovat postup synchronizace, ilustrovany v nasledujicim odstavci. Provedte nékolik

c Pokud je tfeba pfi jiz existujici konfiguraci vyménit jeden z artiklt s kédy 2701006, 2701007, 2701012, 2701015, 2701016 2 2701014, je vho-
zkusebnich cykld pro ovéreni spravné cinnosti v ramci synchronizace motord..

\
(TAB. A ) (ELEKTRICKE PRIPOJENI SAMOSTATNEHO AKENIHO CLENU )

( 110-240V -~ )

Elektrické pripojent akéniho ¢lenu 110-240V

SROVNAVACT TABULKA VODICO
BARVA CisLo SIGNAL
Modry 1 Nulovy vodic >
Cerny 2 Zavira
Hnédy 3 Otevira
Cerveny 4 Synchronizace
Bily 5 Synchronizace L

110-240V~ (50-60 Hz) ‘

( 2sv= )

Elektrické pfipojeni akéniho Elenu 24V

SROVNAVACI TABULKA vODICU
BARVA cisLo SIGNAL
Modry 1 Napajeni
, B 1 3] a2
Hnédy 2 Napajeni
Cerveny 3 Synchronizace
Bily 4 Synchronizace

24\ = E

- _ /

(TAB. B ) ( ELEKTRICKE PRIPOJENI SYNCHRONIZOVANYCH AKCNICH CLENU (MAX. 4) )

( 110-240v -~ )

Elektrické pripojeni synchronizovanych akénich ¢lent 110-240V

SROVNAVACT TABULKA VODICU
BARVA cisLo SIGNAL
Modry 1 Nulovy vodic
Cerny 2 Zavira
Hnédy 3 Otevira
Cerveny 4 Synchronizace
Bily 5 Synchronizace 3[5(1 |4 ]2 3[5 2 3 5(1 |4 ]2 3[5(1 |& |2

110-240V~ (50-60 Hz)

( 2av= )

Elektrické pfipojeni synchronizovanych akénich clent 24V

1 &
SROVNAVACI TABULKA VODICU
BARVA ¢isLo SIGNAL
Modry 1 Napajeni
Hnédy 2 Napajeni
Cerveny 3 Synchronizace
Bily 4 Synchronizace
1 3 4 |2 1( 3 4 |2 1 3 4 |2 1 3 4 |2

2|
. v .

- _ /

VYNULOVANI NEBO ZMENA KONCOVYCH SPINACU

Postup VYNULOVANI pro instalaci samotného motoru:

1. Pfepnéte voli¢, ktery se nachazi na boku na vystupu kabelu, do polohy ,S"

(" )

o)L

I L

2. Stisknéte kterékoli ovladaci zafizeni (otevirani nebo zavirani po dobu nejméné 5") a béhem uvedeného Gkonu zvolte pozadovanou drahu otevirani
prostrednictvim pfislusného volice. Béhem prvni ¢asti této faze fetéz neprovede zadny pohyb a po zvoleni drahy se zobrazi odezva (mirny pohyb Fetézu
dopfedu/dozadu).

Stisknéte a drzte ovladaci zafizeni Zvolte drahu na volici Odezva
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Nejméné5s

Pro provedeni zkousky provedte nastaveni koncowych spinaci a postupujte pritom v souladu s odstavci v kapitole ,POSTUPY NASTAVENT MOTORU/U"
Kdyz byl motor napajeny pred jeho pfipevnénim na vypln otvoru a pred pfislusnym ulozenim spravného zavirani s protikusem do paméti, provedte postup
vynulovani.

Postup VYNULOVANI pro instalaci synchronizovanych motor(:

1. Na vsech motorech prepnéte voli¢, ktery se nachazi na boku na vystupu kabelu, do polohy ,S"

(r N\
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2. Stisknéte kterékoli ovladaci zafizeni (otevirani nebo zavirani po dobu nejméné 5") a béhem uvedeného (konu zvolte pozadovanou drahu otevirani
prostfednictvim pfislusného volice. BEhem prvni ¢asti této faze fetéz neprovede zadny pohyb a po zvoleni drahy se zobrazi odezva (mirny pohyb fetézu
dopfedu/dozadu).

Stisknéte a drzte ovladaci zafizeni Zvolte drahu na zafizeni ,master”. Odezva
% 2, %
300 mm 400 mm ‘ 4
200 mm // ’ ‘// ’ ‘// ’
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Nejméné5s

Pro provedeni zkousky provedte nastaveni koncowych spinact a postupujte pritom v souladu s odstavci v kapitole ,POSTUPY NASTAVENT MOTORU/U".
Kdyz byl/y motor/y napajeny/é pred jeho/jejich pfipevnénim na vypln otvoru a pred pfislusnym ulozenim spravného zavirani s protikusem do paméti, pro-
vedte postup vynulovani.

NOUZOVE MANEVRY, UDRZBA A CISTENI

Pozor na skutecnost, ze po odstranéni akéniho clenu z aplikace jiz okno neni drzeno Fetézem a mohlo by se otevfit nebo znovu zavfit a zplsobit
tak poskozeni vyplné otvoru a/nebo poranéni osob. Akéni clen neni strukturalni soucasti okna. PFi aplikacich vyklopného okna vzdy namontujte
bezpecnostni raminka, nastavena nalezité pro zabranéni kolize s pohybem vnucenym motorem.

\/ pfipadé, kdy je tfeba odstranit akéni ¢len z vypiné otvoru v dlisledku poruchy, nespravné ¢innosti, nebo za Gcelem provedeni Gdrzby i ¢isténi vypiné otvoru,

provedte nize uvedené Gkony:

1. Vypnéte napajeni elektrického obvodu a odpojte akéni ¢len od zdroje napajent.

2. Povolte Sroub na Gchytu pro okno a otocte pojistnou pakou az po @plné otevrent. VV pfipadé vyklopnych vyplni otvoru Gplné odSroubujte Sroub, ktery
zgjistuje Celni ¢ast trmenu, a odmontuijte jej a nasledné odmontujte celni ¢ast timenu.

3. /yjméte koncovou ast fetézu zevnit ulozeni Gechytu pro okno.

4, Odsroubujte dva upeviovaci cepy, které drzi akéni €len pfipevnény k nosnym tfmendm.

5. 0Odmontujte akeni ¢len z vypiné otvoru.

FAQ (Nejcastéjsi dotazy)

Problém Pficina Regeni

Provedte postupy ,VYNULOVANI NEBO ZMENY POLOHY _
KONCOVEHO SPINACE" a provedte ,POSTUPY NASTAVENI
MOTORU/U"

P¥i zavirani akéni nezpomaluje v Koncovy spina¢ zavirani nenf spravné
blizkosti koncového spinace. sefizen.

\lybrana draha neodpovida pozadované

draze. Zkontrolujte polohu volice a vyberte spravnou drahu.

Draha pohybu provedeného
akcnim ¢lenem neodpovida
pozadované draze.

Otevreni vyplné otvoru je omezeno
bezpecnostnimi raminky (aplikace na
vyklopnych oknech).

Odpojte fetéz z Gchytu okna a zkontrolujte, zda jsou bezpecnostni
raminka sefizena tak, aby umoznovala mirné vétsi otevieni okna,
nez je draha akéniho ¢lenu.

Zkontrolujte zapojeni vodic( pro synchronizaci

Vodice pro synchronizaci nejsou zapojené. (viz tabulka ,B").

Zkontrolujte polohu volice: musi byt pfepnut do polohy S na vsech
akénich ¢lenech kromé jednoho (viz odstavec ,NASTAVENI

Cinnost synchronizovanych akénich X
SYNCHRONIZOVANYCH MOTORU").

¢lend neni rovnomeérna.

Voli¢ se nenachazi ve spravné poloze.

Provedte postupy ,VYNULOVANI NEBO ZMENY POLOHY _
KONCOVEHO SPINACE" a provedte ,POSTUPY NASTAVENI
MOTORU/U"

Postup synchronizace nebyl dokoncen
spravné.

LChybi napajeni nebo nejsou pfipojené
vodice pro napajent.

Zkontrolujte pfipajent vodicd pro napajent (viz tabulka ,A" a odstavec
,POZADAVKY NA ELEKTRICKY ROZVOD").

Akeni clen nefunguje Zkontrolujte polohu volice, ktera nesmi byt prepnuty

do polohy ,S", ale do jedné z poloh odpovidajicich ctyfem dostupnym
draham (viz odstavec ,NASTAVENI SAMOSTATNEHO MOTORU").

\V/oli¢ se nenachazi ve spravné poloze.

Chybi napajeni nebo nejsou pripojené
vodice pro napajeni.

Zkontrolujte pfipojeni vodicd pro napajent (viz tabulka ,B" a odstavec
,POZADAVKY NA ELEKTRICKY ROZVOD").

Gli attuatori sincronizzati non
funzionano Zkontrolujte polohu volice: musi byt pfepnut do polohy ,S" na vsech
akénich ¢lenech kromé jednoho (viz odstavec ,NASTAVENI

SYNCHRONIZOVANYCH MOTORU").

VVoli¢e se nenachazi ve spravné poloze.

LIKVIDACE VYROBKU

\/yrobek nemdZze byt zlikvidovan jako pevny komunalni odpad, ale musi byt odevzdan do pfislusnych sbérnych stfedisek za Gcelem optimalizace
stupné rekuperace a recyklace materialll a zabranéni potencialnim skodam na zdravi a na zivotnim prostfedi. Je tfeba se informovat o systému
separovaného sbéru, ktery je v platnosti pro elektrické a elektronické vyrobky. Dodrzujte mistni predpisy pro likvidaci odpadu a neodhazujte
staré vyrobky do bézného domovniho odpadu. Preskrtnuty symbol odpadkového kose je uveden na Stitku vyrobkd s cilem pfipomenout povin-
nost separovaného sbéru. Kdyz se pocita s pouzitim akumulatord, je tfeba se informovat o mistnich prepisech pro separovany sbér
akumulator(l a neodhazovat je do bézného domovniho odpadu.

VAROVANI

Po dokonéeni montaze a uvedeni do ¢innosti musi pracovnik povéfeny instalaci dorucit tento navod koncovému uzivateli. Koncovy uZivatel
bude muset uchovavat tento navod na bezpec¢ném misté po celou dobu Zivotnosti zafizeni a v pfipadé potfeby jej pouzit.

Forsakran om dverensstammelse finns pa webbplatsen

www.mingardimotor.com

WINDOW AUTOMATION INDUSTRY, Galliera Via Cirillo Bassi 7/A, Italie, na tomto misté prohlasuje, Ze pohon, na ktery se vztahuje tento
navod, je-li oznacen pro vstupni napéti 230 \V/~ / 50Hz, 110-240 V~ / 50/60Hz a 24V/DC, je pfi pouziti v souladu s timto navodem ve
shodé s legislativou UK pro bezpe¢nost strojnich zafizeni, nafizenimi S.I. 2008, €. 1597. Kompletni text prohlaseni UKCA o shodé je
dostupny na www.mingardimotor.com
\ ) Riccardo GARDELLINI, generalni feditel Window Automation Industry, Italie, 11/2022.

Technicka dokumentace, ktera je k dispozici pro kontrolni organy ve firmé Window Automation industrY S.r.|

Via C. Bassi, 7/A - 40015 Galliera (BO) - Italy - Tel. +39.051.6672711 - info@way-srl.com
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YHMANTIKEY OAHTIEX I'TA THN AX®AAEIA

TIptv kdvete omoladHTOTE eVEPyELa YKATATTAONG 1} NAEKTPIKTG GVVSEONG, GLVIOTATAL Vo SLlaBATETE TIPOTEKTIKG TIG TIPOEISOTOTELS Kat TIG 0dnyieg 0TO TapoV
@OANO 0dnyLv. O xprioTng vIToxpeovTaL VA SLaBACEL TIG CUELDTELG TIOV TEPLEXOVTAL OE AVTEG KAL VAL TIG KPATHOEL Ylal eVOEXOUEVEG TIEPAITEPW AVAPOPEG.

XPHXH KAI XYNTHPHXH

H ovokevn propei va xpnotpomomBei améd moudid nAtkiog TOLAGXIOTOV 8 £TMV KAt ATOA HE UELWHEVEG PUOLKEG, ALTONTNPLAKEG 1) TVEVHATIKEG
IKAVOTNTEG 1) XWPIG EUMELPIaA 1) TIG AMAPAITTEG YVDOELG VTIO TNV TIPohtoBeon 0Tt PpickovTtat Vo emTAPNON 1) APoL £xovv AdPet 0dnyieg OXETIKA e
NV ac@aAr} XpHon THG CUOKEVHG KAl TV KATAVONOT) TWV KIvSOVWY 1oL givat eyYeVeig og auTnv.

Mnyv emtpénete ota madid va mailovy pe T CLOKELT 1) Ta XEPLOTAPLA TNG, CupTEPAapPavopévwy TwY TRAEXEPLOTNPiwY.
Kivduvog o0vOAyng Twv Xeptwv. BeBaiwbeite 0Tt amogedyetat n mayidevon Adyw g kiviong avoiypatog tov kabodnyovpevov Tuipatog.

Me Tov XelpIopo yia To avotypa 1} To kheioio tov tapabvpov Pefaiwbdeite OTL vTApXEL eMapkiG andoTaon HETAED TV AVOPOTWV Kal TV
KIVOOUEVWY TUNUATWV TOL Ttapabhpov, akopa kat 6tav kAeivete éva mapdBupo mov €xet avolyTel amd £va cOOTNHA ATAYWYTG KATTVOV.

EAéyyete ovuxvd o mapdBupo yla va evtomniceTe TuOV avicoppomieg kat eveifelg 9Bopag 1 {nudg ota edatipla. Mnyv xpnowponoteite to tapdBupo
edv xpetdletat emokevn 1 poOuLon.

O evepyomointrg Sev xpetdletat Taktikr ovvipnon. Ot epyacieg EKTAKTNG CUVTHPNONG 1) EMOKEVTG TOV EVEPYOTIOTH TIPETEL VOl EKTENODVTAL HOVO
amno elSIKEVIEVO TPOOWTIKO (KATAOKELAOTHS 1 e§0V01080TNHEVO KEVTPO LTIOGTHPLENG).

Mnv enepPaivete TOTE GTOV EvepyoTOTH O€ TEPITTWON PAAPNG, UNV AVOLYETE 1) ATOCLVAPHONOYEITE THHHATA TOV £VEPYOTIONTH TTOL Ttapeptodifovy
TNV TPOGPACT GTO EGWTEPIKO TOV UNXAVIOHOVe Ot TiepinTwon PAAPNG 1 {npudg ot cuokevn, anevbuvbeite oe e§etdikevpévo TPocwIKGe NV
XPNOLUOTIOLEITE TOV EVEPYOTIOINTH HEXPL VAL ETOKEVAOTEL.

EAéyEte omtTikd TOLAGXIOTOV i Oopd TOV XpOVo OTL 0 aywyds Tpo@odoaiag pedpatog dev éxet voatel PAEPN kat 6Tt Sev vitapxovy dAa onpadia
@Bopag 1 PraPwv. Edv o aywyog tpogodoaiag éxet vtootei BAAPN mpémet va avTikataotabei amod Tov KATAOKELATTH 1) TNV VTNPETia TEXVIKNG
VIOCTHPIENG, TIPOKeIUEVOL va amogevyBovv kivsuvor.

O npoPAendpevog kabapiopog kat CUVTAPNON TIPETEL Va TpaypATOTOLOVVTAL amtd Tov XpHaTn Sev mpénel va ekTehobvTat amo madid xwpig emiPheyn.

TIpocoyn! H cuokevn mpénet va anocvvdedei and v mnyn ipogodosiag katd tov kabapiopo, Tn GuvTipnon Katl Ty avTikataotacn Twv
ekaptnudtwv.

ETKATAXTAXH

O1 epyacieg ouvappoloynoNG Kat NAEKTPIKOY GVVIEGEWY TOV evepyomomth pémet va Siefdyovrar and eEeldikevpévo Tpoowmiko pe emapkn enayyeApatikn
KATAPTION KAt E1S1KEG YVWOELG CXETIKA pE T TPOPAHATA HNXAVOKIVIIOTG KOVQWRATWY, T TEXVIKA TPOTUTIA AVAPOPAG KAL TOVG KAVOVIGHOVS TpOANYNG
ATUXNUATWY.

H eo@alpévn eyKataoTtacn pmopei va KataoTioeL Tov enikivdvvo Tov evepyomom . AkolovOiote 6Aeg TIg Tapakdtw odnyieg.

Katd ) ovvappoldynon f/kat Ty anocuvappoldynan Tov eVEPYOTIOm T KOVGOHATOG, av avTog eV eival ao@aMopévog aTv avolkTi 1) KAEIOTH
6éon, MaPete Tig katdAnheg mpoguAagels yia va amogiyete Tuxaia xTumpata pe tpockpoboels, mbavr) Bpadon Tov mapabvpov Kat TpAVHATICHOVG
OTOV XELPLOTH.

Y& MEPIMTWON EYKATAGTAOTG TOV EVEpYOTIOUNTH 0 TapdBupo mov Ppioketar o Vyog pKpoTEPO Ad 2,5 m and to £8agog 1} and aAdo npoaPdotpo danedo,
0 EVEPYOTOUNTHG TIPETEL Ve EXEYXETAL ATOKAEIGTIKA PEGW EVOG TPOGWPLVOD KOVUTILOV 1) £VOG XELPLOTNPioL pe Tapovaia avBpamov (ue Ty anekevdépwon
TOV KOVPTIOV GTApATA 0 EvEpyoTomTiic). Zvviotatat va fefatwBeite 6TL To Kovpmi pe Tapovoia avlpwmov Ppioketal péca oTo dueco ontiko nedio Tov
KIvOOUEVOD pEPOVG, alld pakpid and ta kivodueva pépn. Extog av Aertovpyei pe kAedi, mpémet va eykatactadei oe eAayioto Oyog 1,5 m kau dev mpémet
va givat Tpootto 6o kowvd. Edv o evepyomomtiig Aettovpyei xwpic emtiipnon (avtdpatn i aropakpvouévy Aettovpyia), GuVIGTATAL 1) EYKATAGTACT
TPOGOETWY GLOKEVWV aTPaleiag Kat TPooTAsiaG.

TIpwv poXwPNOETE 0TV eykatdotaon, eAéyEte ot

H anodoon tov evepyomomth eivat emapkig ya v kivion tov mapabvpov (amogedyovtag Ty vépPacn Twv opiwy Tov avaypdpovtat oTny
TUVAKISA TEXVIKDOV XAPAKTNPLOTIKWY

Tov evepyomomtr)) AapPavovtag voyn 0Tt aTo Tapdbupo, eldikd edv TPOKELTAL Yia YEYYITN, EKTOG amd TO PopTio Aoyw Tov idtov Tov Bdpovg, umopei
VoL VTIAPXEL EMTMALOV POPTio AOYw avépov, xtoviov kat mbavay oxnpatiopwy méyov (BA. mapaypago "Tomot vtodoytapov n Shvapn e whnong 1 g
E\Eng).

Kavéva avtikeipevo dev epmodilet v kivnon tov mapabupov.

O1 Beppokpaocieg mov vodetkvvovTtat 6TV Tvakida TOHTOL TOL evepyomomTH eivat kKaTAAANAEG yia Tov TOm0 610V Ba eykataoTadei.

Ta po@i\ kat Ta e€apTrpata oTepéwong £XOVV SIAOTACEIG WOTE VAL AVTEXOVY OTIG KATATIOVIOELG TIOV TIAPAYEL T} EVEPYOTIOINOT).

Ta po@i), Ta e€aptipata oTepEwong, ot TOTOL HeVTeTESwV Kat 0 E0TMOROG TTOL XPNOIHOTOLOVVTAL EXOVV ETAPKEG [HEYEDOG HOTE VAL aVTEXOVY TIG
TAOELG IOV TIapAyOVTAL ATIO TV EVEPYOTIOINOT KAl Vot ETUTPETOVY THY TAPT Stadpopr} avoiypatog, Tpoketuévoy va anogevxBei n {nud otig Sopég

oV TTpokalovVTaL antd T €AEN 1} T Svvapn wbnong Tov "evepyomomtn”.
Ta afecovap mov poPAémovTal ya Ty eykatdotaon eivat Stabéotpa (BA. mapaypago "Afecovap tomobétnong evepyomomt")..

To avorypa Tov kovwpatog dev meplopiletar ano efaptipata acaleiog 1 eivat pkpoTepo ano ) Stadpopry Tov evepyomonth kabbg umopei va
nipokAnBei PA&PN oToV evepyomonTn 1} 6TO KOLPWHA.

XXETIKEX ME TON ENEPTOIIOIHTH XHMEIQZXEIX

O £VvepYOTIOTHG CLULOPPDVETAL [ TOVG TPEXOVTEG KavoVviopovs. H eyydnon yia tnv ac@aln Aettovpyia cuvdéetal pie TV THPNON Ao Tovg
£YKATAOTATEG TWV TPOTOTIWV A0PAAELAG IOV LOXDOVY 0T XDPA EYKATATTATTG.

O evepyoTonTig TPoopileTar HOVO Yia XprjoT) O€ ETWTEPIKOVG XDPOVG KAL TIPETEL VAL TIPOOTATEVETAL EMAPKWDG amtd TTothiopata i/kat midakeg
vepov oL Ba propovoav va tov BAdyovy. My tomobeteite Tov evepyomomh) 6o e§wTepikd TOL KOLPWUATOG. EKTEAETTE TIG EYKATATTATELG TTOV
TEPLYPAPOVTAL OE AVTO TO eYXeLpidto.

SHMEIQXEIX I'TA THN EITYHXH

evBovetal yia TXOV allayég 0Tovg Kavoveg Kat Ta TpoTuTa oL BeomioTnkay petd T Snpocigvon avtod Tov eyxetpidiov.
EyKataoTioTe TV £vepyomtonTi} XpNOHOToIhVTag Hovo ta avbevTikd ekaptipata mov Ppickovrat 6Tov katdhoyo Tov eovaiodotnuévon
KATAOKEVAOTH/TWANTH.

W e MepInTwon MapAAenyNG CLUUOPPWONG e aVTEG Tig 0dnyies, 1) eVOVVN KAt N £yyUNON TOL KATAOKELAOTH akLPWVOVTAL O KATAOKEVAOTNG Sev

IEPITPA®H ITPOIONTOX

Ipapiukdg NAEKTPIKOG EVEPYOTIOMNTHG Ke Kivnon akvaidag oxedtaouévog yia Ty kivnon: apBpwtdv mapadbpwy, avakAvopevwy Tpog Ta péca
Tapabvpwy, AvoLyOHEVWY 0TO KATW [EPOG, BOAwY Kat geyyLTdv.
H xprion Tov TPoIOVTOG O EQAPHOYEG SIAPOPETIKEG ATIO TIG AVAPEPOUEVEG TIPETIEL VAL EXEL TIPOT)YOLHEVWG EYKPLOEL ATO TOV KATATKEVATTH.
Eivat ev@vvn tov mpopnBevtr Tov MAPovE GLOTHUATOG Vo eNAANBeDOEL TN CUUUOPPWOT| HE TOVG VTIOXPEWTIKOVG KAVOVIGHOVG.
Emninedo nyov: LpA < 70 dB(A).

TEXNIKA XAPAKTHPIXTIKA

MONTEAO Micro Evo1 110-240V~ Micro Evo1 24V===
Q6o Svvaun/éAEn 300/300N

AwaBéoiueg mopeieg 100, 200, 300, 400 mm

Taon 110-240V ~ (50-60 Hz) 24V DC
Toxvg 25 W 24 W
Pebpa etoporig 38A / 30psec 16A / 500psec
Pedpa exkiviong 1,7A/ 60ms 2,7A/5ms
TaxdTnTa pe OVouaoTIko goptio 12.5mm/s 12.5mm/s
Efom\iopog katnyopiag Il 1l
Kyvrhoi Aettovpyiag 4

Oeppokpacia Aettovpyiag eNdx/uéy -10/+60°C

Babuog mpootasiog IP32

ZVyXpOVIOHOG £wG 4 £vEPYOTIONTEG TIOV AEITOVPYOVY GE £Val LOVO KOV

YYNTATEX YIIOAOTIZMOY QOIXTIKHX AYNAMHX H EAEHX

F = Abvaun tov gappootipa (Kg) | P = Bdpog kovgapatog (Kg) | C = ITopeia avoiypatog (mm) | H="Yyog kovgapatog (mm) | Cn = Poptio xioviov (Kg)
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ITIINAKIAA XTOIXEION

1 - KQAIKOZ ITPOIONTOY | 8 - QOILTIKH AYNAMH
KAI EAEHZ

2 - ONOMA ITPOIONTOE |9 - KYKAOI AEITOYPIIAZ

OMINGARDI® 2713806

3 -TAZH 10 - BAGMOZX THE REFERENCE FOR WINDOW AUTOMATION
[IPOXTAZIAY. IP MinO EVO1 Drive for window
© 110-240v~ Hz 25W
4-1ZXYS 11 - @EPMOKPAZIES 0-240v~-50/60Hz 25W @

EH[ @ @ ~ 400 mm 300N / 300N @

UK ©4 cycles 1P32 ,Y -10°c)l”+60°om
CEER &

e SO == @ [N AR U
®27

WAY 40015 Italy 138061979100010001046

AEITOYPTTAZ

5 - CHMANZEIX 12 - PABAQTOX KQAIKOX

6 - AIEYOYNXZH
TTAPATQIOY

13 - ANATNQPIZTIKA
XTOIXEIA ITAPATQI'TKHE
MEPIAAY

7 - METTXTH AIAAPOMH

ATTAITHXEIY HAEKTPIKHYE ETKATAYXTAYXHX

Tia va ano@vyete Tov kivduvo nAektpomAngiag, anocuvSEoTe Ta XEPLOTAPLA ATIO TNV TPOPOSOTia PEDUATOG TIPLY EPYACTEITE GTOVG EVEPYOTIOUNTEG 1)
0TO NAEKTPIKO OVOTNA.
To abotnua tpogodociag pedpatog mpémet va vhomownBei Aappavovtag vitoyn 60Tt 0 evepyomonTiG Sev MPETeL Vo TPOYOSOTELTAL APOD PTATEL OTIG
B¢oeig Teppatiopon g Stadpopng Tov. Edv xpnotomnoteitat pa GLOKeLT TNAEXEIPLOHOD TIPETEL VA TPOPOSOTEL TOV EVEPYOTIONTI} HOVO YIat TOV ATTAUTODUEVO XPOVO.
AvAvTn TOL KUKAWEATOG EAEYXOV gival vTToXpewTIKN 1) TOTOBETNON piag TOAVTOAKTG StdTagng yia Tov StaxwpLopd Tov SIKTVOV TPOPOSOsiag [e ATOGTAOT
avolypatog petafd Twv enapdv ToLAdxLoTov 3 mm.
Otnkektpikoi aywyoi mpémet va eivat katdAnAng Statoprg avaloya pe Tig avaykeg kabe empuepovs eyKatdoTaong kat oe ke mepintwon Statoprng Oxt
kpOTEPNG amd 1 mm?.
H oVvdeon 010 SiKTVLO TPETEL VO TPAYHATOTIOLEITAL XPTOLLOTIOLWVTAG KAADSLA ETAPKOVG UIKOVG Vit VA 9TAVOLY 0TO KIBDTIO SLakAddwang, To omoio Tpémet va
Bpioketat KOVt GTOV EVEPYOTIOUTH.
TTavta va @povTilete yla TV eykatdataon kovpumv Simohikod Stakomtn pe kevpikr 0éon OFF, pe éAeyyo "mapovaiag xeptot)" 1) avtiotoryo.
Mnv xpnoomoLeiTe KOLUTILA OTIOV UTOPOVYV Va evepyoToBovY TavTdXpOva 1} dvodog kat i kdBodog.
To kaA@d10 oL TapéxeTal pe Tov evepyomomTh £xet oxedlaotei cOpQwva e Ta TpodTuTa acpaleiag. To kakddio mov xpnowpomoteitat eivat toov HO5VV-F
5x0,75mm” (¢kdoon 110-240V AC) 1y SiHF 4x1mm? (ékSoon 24V DC). Edv 1o kahwdio tpogodooiag eival kateotpappévo, mpémet va avtikataotadel and tov
Kataokevao T 1) 1o e§ovoto8otnpévo kévipo eEumnpeTnong Tov yia va aro@evxBoiv ot kivduvol O evepyonomntiig popei va ovvSedet mapdAAna.
Ze mepintwon epappoyng 6mov Sev mpoPAETETAL GLYXPOVIGHOG, GCLVSETTE [OVO Ta KaAwSia yia Tpo@odoaia pedpaTog kat amopovdaTe Eexwplota ta kahddia yia
ovyxpoviopo. Eav o evepyomontiig mov mpokettal va eykataotadei eivat otnv éxdoon 24 V DC, n chvdeon mpémet va yivel e 1po@odoTiko SImANG Hovwong moAy
xapnAng taong acgaleiag (SELV) kataAAnlov peyéBovg mov va tnpei Ta akdAovba xapaktnpiotikd: ovopactiks taon 24 V DC + 10% kot ovopaoTiko pedpa 3 A
yia kabe kevnTrpa.

2 Ta NAEKTPIKA CLOTAUATA EAEYXOV TIPETIEL VO CUUUOPPWVOVTAL LUE TOVG KAVOVIGHODG TIOL LOXDOLY OTN XWPa EYKATAGTAOTG.

BOHOHTIKA EEAPTHMATA TOIIOGETHXHX ENEPTOIIOIHTH

MeTal\iko otiiprypa yua
avakAvopeva mapabupa

Bpayiovag otipiéng
AVATPETOPEVOV EVEPYOTIOINTH

Bpaxiovag yla epappoyn
avakAvopevwy mapadbpwv mov
KPEUOVTAL 0TO KATW

Bpayiovag yia epappoyn
napadbpovpie avorypa mpog ta £€w

OAHTIEX XYNAPMOAOTI'HXHX ENEPTOIIOIHTH

Eivat ev@vvn tov eykatactatn va ehéyEet mn Stabeotpudtnta Glov tov katdAnov eEomhopod yla cwoTH eyKatdoTacn Kat Aetrovpyia Tov
EVEPYOTIONTT.
H emloyn twv Piddv oTepéwong mpEmeL va yivel amd TOV eyKATACTATN CUUPWVA UE TA XAPAKTNPIOTIKA TOV KOVYWHATOG. ZUVICTATAL GTOV TEXVIKO
£YKATAOTAONG Va Xprotpomotel Tig Bideg mov mapéxovTal povo av eivat KataAANAEG yla Tov TOTO EQApROYNG Kat av XPeLdfeTal va TIG avTIKATaoTHOEL
pe Bideg katdAAnlov peyéBovg kat pnkovg.

OAHTIEX XYNAPMOAOTHXHX XE ANAKAINOMENA ITAPAOYPA (TAB. 1)

1. ITpoodiopioTe Kt GXeSIAOTE TV KEVTPIKT YPALHT TOV TapaBhpov Kal TOL KOVPDUATOG KAt KAVTE TIg 0TéG 0TO TapaBupo Kat To KOLPwa
XPNotpomoLdVTag Tig Staotaoelg mov vodeikvoovrat (eik. F). Ze mepintwon mepiocotepwy onpeiwv @Onong Stapéate o mapdBupo ot ioa pépn.
2. Z1epewote TOVG Ppaxioves oTo kovPwia eNéyxovTag TV evbuypdppuon oo opldvtia 6oo kat katakopvga (eik. G).
3. TomoBetiote T Paon ya To TapdBupo oTo KvnTo TEa Tov Tapabdpov (ewk. H).
4. TonoBetroTe TOV evepyomouth 0TS Paoelg othpiEng OTws paivetat oty elkoOva kot ac@aliote Tov PidwvovTag Tovg edikong meipoug (eik. I).
5. EAéyEte 011 To dkpo g alvaidag eivar teleiwg evbuypapiuopévo pe ™ Paon mpoadptnong yia to tapddupo (ew. L). Eav oxt, xahapwote 116 Pideg
OTEPEWONG KAl ENAVATOTODETNOTE CWOTA TOV Bpaiova XpHOLHOTOLDVTAG TIG OTEG IOV LITAPXOLY OTOV iSto.
6. ITidoTeTo Teppatikd alvaidag o Paon mpoodptnong yla to mapddupo, ot cuvéxeta TOTOBETHOTE TO UTPOOTIVO TR Tov Bpaxiova kat
acgahiote Tov pe TV e1dikn) Pida.

( TAB. 1

~

ANAKAINOMENO ITAPA®YPO

\

OAHTIEX XYNAPMOAOTHXEHZY XE [IAPAOYPA ANOITOMENA £TO KATQ MEPOX KAI ©0AOYZX (IIIN. 2)
W 1. TIpoodiopiote kat oXeSLA0TE TNV KEVTPIKT ypapur} TOL Tapabhpov kat TOL KOVPDRATOG KAt KAVTE TIG OTEG 0TO TapdBupo Kat TO KOVPWHA

XPnotpomovTag Tig Staotaocelg mov vodeikvoovrat (eik.. F). Ze mepintwon nepiocotepwvonpeiwv wdnong Stapéate to mapdbupo ot ioa pépn.

2. Z1epewoTe TOVG Ppaxioves 0TO KovPwia eEAEyxovTag TV evbuypdpion oo opildvtia 6oo kat katakopvga (ek. G).

3. TomoBetiote T Paon yia To apabupo 6To KVNTO TRpa Tov TapaBupov kat yupioTe Tov HoxAO ac@dAiong péxpt va avoiget Teheing (ew. H).

4. TonoBeToTe TOV vepyoTOMTH 0TIG PATELS OTHPIENG OTIWG PaiveTat oTNV etkdva kat acpaliote Tov fiddvovTag Tovg eidikovg meipovg (eik. I).

5. EAéyEte 011 T dkpo Tng alvaidag eivat teleiwg evbuypapuopévo pe ) Péaon mpoadptnong yia to tapadupo(ewk. L). Eav oxt, xahapwote Tig Bideg
OTEPEWONG KAl EMAVATOTODETHOTE CWOTA TOV Bpaxiova XprOHOTOIWVTAG TIG OTEG IOV VTIAPXOLY GTOV iSto.

6. ITidoTe 10 Teppatikd alvaidag ot aon mpoadpTnong yia tapdBuvpo kat TEPIGTPEYTE TOV HOXAO ATPANIONG HEXPL VAl KAEITEL EVTEADG KAl 0T
ovvéxela aoaliote TNV pe v etdikn Bida.

\

ATAATIKAZXIA PYOGMIZHE TOY(QN) KINHTHPA(QN)

XP10N 0TO KOVPWHA, EMOUEVWG EYKATACTHGTE TOV 6TO KOVPwpa XOQPIZ va Tov Tpo@odoTroeTe pie pedpa TponyovpEves. Avth N epyacia Oa é0ete
O KIVOLVO TNV QUTOHATN AViXVEVOT TOV TEPUATIKOD SLAKOTTN KATA TO KAgiowo pe kovTpa. Eav n emukdaAvyn givan peyalvtepn amod 15 mm (BA.

2 THMANTIKO! Eav 1 emucdAvyn Tov KOvQ@patog eivat picpotepn/ion pe 15 mm (BA. ITIN. 3) o evepyomomtig mpémet va Oewpeitat £To1nog yia
TAB. 3) nmyaivete anevBeiag oTnv e1dikn mapdaypago.

\
TAB. 3 EINIKAAYYEIX ANA TYIIO EOPAPMOTHX
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EKTAZH ANAKAIZH

PYOMIXZH EIIIMEPOYX KINHTHPA ME EITIKAAYYH KOYOQOMATOX
MIKPOTEPH AIIO/IXH ME 15MM

1. TonoBetrote Tov kivnTipa 670 kobgwpa (PA. kepdAato "OAHTIEY ZYNAPMOAOIHEHYE ENEPTOIIOIHTH")
2. Zvvdéate 1o 010 SikTvo OMWG opileTat oTo ke@dhato "ATTAITHIEIX HAEKTPIKHE ETKATAZTAZHE" 1) otov mivaka "A"
3. Em\éEte Ty embBuopuntn Stadpopr avoiypatog pe tov eldiko emhoyéa

300 mm 400 mm
200 mm \
\ X

T ™
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4. TTatrote omolodnmoTe Xetplotipto (Avorypa 1 KAEIOIHO) Kat KPATHOTE TO PEXPL VA KAEIOEL TEAEIWG TO KODPWHA KAL VAL CTAPATHOEL EVTEADG 0 KIvnThpag (ot
Bpaxioveg eivar eldikd oxediaopévor yia va Ayiovv). AQHoTe To XelpLoTHpLo Kat TepiuéveTe mepinov dvo Sevtepolenta. Ilpocoxi! Katd tn Sidpketa avtrg tng
epyaociag n kivnon e alvoidag Ba eivat 6o KkAeioo kabig o evepyomonTig TPETEL va PpeL TOV 0plakd SLAKOTITN (e KOVTPA KAl VOl TOV ATTOUVIHOVEVTEL

5. Exteléote évav mAfpn kOKAo avoiypatog kat khewoipatog yua va eéygete 0tL n Stadpopr) mov exteleital ano Tov evepyononTh avtioTol el oty embopnty
Stadpoprn, 6tL N alvoida emPpaddvetat kovtd otn B€on TéAovg Stadpopng kAeloipatog kat 0Tt kovQwpa eivat evieddg kAewotd. Eqv mAnpovvtat avtég ot
npoimobécels, 0 evepyomonTig eivat TOLROG Yia Xpron. AlagopeTikd, ot StakdmTeg opiov mpémet va tpontonomnBovv (BA. mapaypagpo "ETTANAOGOPA'H
TPOIIOIIOIHEH TOY AIAKOIITH OPIOY")

PYOMIZH XYTXPONIEMENQON KINHTHPON ME EIIIKAAYWYH
KOY®OMATOX MIKPOTEPH AITO/IXH ME 15MM

1. Eykataotnote éwg Kat 4 evepyoTmouég mov Aettovpyovv oe éva povo kovgwpa (BA. kepdlato "OAHITEY XYNAPMOAOTHEHY ENEPTOITIOIHTH")
Saopalilovtag ehayiotn andotacn Tovhdaxiotov 1,5 m petald twv onpeiwy vbnong

2. Zvvdéote Ta kahdSia ovyxXpoviopov (kokkva kat Aevkd kahddia) petald Twv KvnTipwy kat ouvdéaTe Toug evepyomomteg oto Siktvo (PA. kepahato
"ATTAITHXEIX HAEKTPIKHX ETKATAXTAXHX" kat mivaka "B")
ITPOXOXH: yia va cvveyioeTe e T poOon ot ahvoideg mpémet va eival TAGUEVEG GTO KOVQWA.

3. Ze OAovg Tovg KN Trpeg, Palte Tov emloyéa Simha oty €080 Tov kKakwdiov ot Béon "S".
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4. TTatrote omotodnmoTe Xelptotipto (Avoryua 1 KAEIOIHO) Kat KPATWVTAG TATNHEVO TO XELPLOTHPLO, YVUPIoTE HOVO Evav amod Tovg emAoyeig oTny emBopnT
Sadpoprn avoiypatog. Meta and mepinov 2 Sevtepohenta, ot alvoideg OAwv Twv kvnTpwv Ba ekteléoovy wa avddpaon emPePaiwong (abvtopn kivion
eUTPOG-THOW). X1 GLVEXELR APNOTE TO XEPLOTIPLO Kat TEpIpéVeTe Tepimov dvo Sevtepodenta. Eivar moAv onpavtiké va emléEete T Stadpopn povo oe évav
anoéd Tovg evepyomouTég, avtog Ba Aettovpynoet wg povdda eréyxov (master)

300 mm 400 mm

200mm\ :\ I

234

e
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100 mm

5. TTatrote omotodnmote Xeptotipto (dvorypa 1) KAEIGIHO) Kat KpATAOTE TO pEXPL Va kKAgioel TeEAeiwg TO KOVPWHA KAl VA CTAUATHTOLY EVTEADG Ot Kty Tripeg (ot
Bpayioveg eivar e1dikd oxedtaopévol yia va hvyifovv). A@rioTe To Xelplotrplo kat mepipévete mepinov dvo Sevtepodenta. Ilpocoxn! Kata ) Sidpkeia avtrg g
epyaoiag n kivnon twv alvoidwv Ba eival 6to kAeiowo kabwg ot evepyomoutég mpémet va Bpovy Tov 0ptakd SLAKOTTN {e KOVTPA KAL VA TOV ATIOUVIHOVEDGOLY.

6. Exteléote évav mApn kOKAo avoiypatog kat kAewoipatog yia va eéyéete 0TL n Stadpopr) mov exteleital and Tovg evepyonoutég avtioTotel otnv embopnty
Stadpopn, 6Tt ot ahvaideg emPpadvvovtal kovta oty Beon Téhovg Stadpopns khewoipatog kat 0Tt kod@wpa eivat eviedwg kheoto. Eav minpovvtat avtég
oL TpobTo0£TELS, OL EVEpYOTIONTEG ivat ETOLOL yla XproT. Ala@opeTikd, ot StakomnTeg opiov mpémel va tponononBobv (BA. mapdypago "EITANAGOPA'H
TPOIIOIIOIHEH TOY AIAKOIITH OPIOY")

EVEPYOTIOINTEG, SLAPUAACOOVTAG TNV AKEPALOTITA TOV KOVPWHATOG.
H taydtnta Twv 6UYXpOovIGHEVWY EVEPYOTIOMTMV UTOPEL Va eivatl Eha@pds XapnAOTep amd TV TaxHTNTA TOV EVEPYOTIOWTH O HEHOVWUEVT
Aettovpyia.

W Ye MepInTWon MOV £VaG EVEPYOTIOTAG OTAUATHOEL VA AetTovpyei AdOyw pnxavikod 1) nAektpikov mpofAnpatog, Ba otaparioovy kat ot dAAot

2701012, 2701015, 2701016 kot 2701014, givan TPOTIUOTEPO VAL XPIOLLOTIOLOETE TO VEO GTOLXELO WG HovAada eAéyxXov kat va emavalaPete Tn
Stadikacia ovyxpoviopod (MASTER) mov aneikoviletat otny emopevn mapdypago. Ekteéote pepticovg kvkAovg dokipng yia va emainBevoete
OWOTH AEITOVPYia TWV KIVITHPWV 0 GUYXPOVIOHO.

c v mepintwon pag 1dn vapxovoag SLAHOPPWENG KAt AVAYKNG AVTIKATAGTAGNG EVOG 0ToLXEIOL peTay Twv Tapakdtw kwdikwy 2701006, 2701007,

PYOMIXZH EIIIMEPOYX KINHTHPA ME EITIKAAYYH KOYOQOMATOX
METAAYTEPH AIIO 15 MM

Edv 1o tpnpa g ahvoidag mov Ppioketar é€w and Tov kivitipa dtav Pyaivet amd T cuokevacia Sev MAPKEL yLa va T1 GUVSECETE Ue TO OTHPLYpa
mov eivat TomoBetnpévo 6To KovPwa, ekTeENéTTE TNV akdlovdn Stadikacia:

1. Katd mpotipnon eykatactiote Tov kivitipa 010 kovgwua (BA. kepdlato "OAHTIEE EYNAPMOAOTHEHS ENEPTOITOIHTH") xwpig va
ovvdéoeTe TNV akvoida otov Ppayiova oTHpLypa Tov PpioKeTal 0TO KIVITO [HEPOG TOV KOVYDUATOG
2. Zvvdéote 1o 070 SikTvo OMWG OpileTat oTo ke@dhato "ATTAITHEEIZ HAEKTPIKHE ETKATAXTAZHE" 1y otov mivaka "A"
3. Iliéote omotodnmote xeiptothpto (avorypa i KAeiOIHO0) Kal KpaToTe To péXpL va avacvpBei tedeiwg 1) advoida oTo odpa Tov kivnTipa (katd ) Sidpkela avTig
™G Aertovpyiag Befatwdeite OTL N alvoida mapapével iola) Kot LETA Ao TE TO XELPLOTHPLO
4. TIaTNOTE TO XEIPIOTIPLO AVOIyHATOG Kat a@roTe T akvoida va Pyet 600 amauteitat yia ) obvdeon pe Tov Bpayiova otiptypa mov BpiokeTat 0To KIVINTO HEPOG
TOV KOVPWUATOG KAl OTEPEWOTE TNV
5. Ba\te tov emhoyéa Simha oty €080 Tov kakwdiov otn Béon "S".
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6. Ilatiote onolodnmote xetptatrpto (avorypa i KAeiowpo yta tovhayiotov 5") kat katd T Stdpketa avtng Tng Aetrovpyiag emhéEte Ty embounth Stadpoun
avoiypatog pe tov katdAAnlo emhoyéa. Katd to mpwto puépog avtiig Tng @aong n alvcida Sev Ba mpaypatonomoet kapio kivnon, Hetd Ty emAoyn g
Stadpoprng Oa vrapEet pia avatpopodotnon (ehagpd kivion tng alvaidag mpog Ta epmpog/micw)

Em\égte T Stadpour otov emhoyéa

%
200 mm 300 mm 400 mm ‘ — % ‘
TN
/©r

100 mm

Iatfote mapatetapéva To
XepLotiiplo

Avdadpaon

Tov\dyiotov 5 sec.

7. IatiioTe omotodNmoTe XelptoTpLo (dvorypa 1} KAeloWo) Kat kpatnoTe To HEXPL va KAeioeL TEAEiwG TO KOVQWUA KAl VO OTAUATAOEL EVTEADG O KIVITHpaAg (ot
Bpayioveg eivar e1dikd oxedtaopévor ya va Avyifovv). A@roTe To XelploTplo kat TepipéveTe mepimov 2 Sevtepolenta. Ipoooxn! Katd tn Stdpketa avtng Tng
epyaociag n kivnon e alvoidag Ba eivat 6o KkAeioio kabig o evepyomoTig TPEMEL va PpeL TOV 0pLakd SLAKOTTN (e KOVTPA KAl VOl TOV ATTOUVTHOVEVTEL

8. Exteléote évav TAfpn kOKAO avoiypatog kat KAewoipatog yia va eAéyEete 0TL n Stadpopr mov ekteleital and Tov evepyonomnth avtioTot el otnv embopnty
Sadpopn, 6tL N alvoida emPpaddvetat kovtd atn B€on TéAovg Stadpopng kAeloipatog kat 0Tt kovQwpa eivat eviedds kAewotd. Eqv mAnpovvtat avtég
oL TIpoUTIOBETELG, O EVEPYOTIOMNTNG €ivat £TOLHOG yLa XpTion. AlagopeTIKd, ot StakonTeg opiov mpénet va tpomontonBobv (BA. mapaypago "EITANAGOPA'H
TPOTIOTIOIHXH TOY AIAKOIITH OPIOY")

PYOMIZH XYTXPONIZMENQN KINHTHPON ME EIIIKAAYWYH
KOY®OMATOX METAAYTEPH AIIO 15 MM

Eav 1o tprpa tng alvaidag mov Ppioketat £€w and tovg kivnipeg 0tav Pyaivovy and Tt cuokevacia Sev enapkei yia va T GUVSECETE e TO
OTAPLyHa OV givat TOTOBETNEVO GTO KODPWA, eKTENEDTE TNV akOAovdn Stadikaoia:

1. Katd mpotiunon, eykatactiioTe Toug evepyomnotntég 6To kovgwpa (PA. kedhato "OAHTIEEX XYNAPMOAOIHXHY ENEPTOIIOIHTH")
Staoalilovtag ehdxio) andoTaon Tovhdaxtotov 1,5 m petaly twv onpeiwy @Onong, xwpig va cuvdéoete Tig alvaideg pe Tovg Ppaxioveg mov Bpickovtat 0To
KLVNTO THRAHA TOV KOvQ@dpatog (Sev eivat Suvatod oe avtd To 0Tadio)

2. Zuvdéote Ta kahdSia ovyxXpoviopov (kokkva kat Aevkd kahddia) petald Tov Kvntipwy Kat ouvSéaTe Toug evepyomomnteg 0to Siktvo (PA. kepdahato
"ATTAITHXEIY HAEKTPIKHY ETKATASXTAXHZ" kat mivaka "B")

3. Iliéote omotodnmoTe XelptoTnpto (dvorypa 1 KAeioo) Kat kpatioTe To péxpL va avacvpBovv Tedeiwg ot alvoideg 0To cwpa Tov KivnThpa (katd Tn Stipketa
avTng g Aettovpyiag Pefatwdeite 0Tt oL alvoideg mapapével ioteg) Kat HETE AQOTE TO XELPLOTHPLO

4. TIatOTe TO XEIPLOTHPLO AVOIYHATOG Kat apraTe Tig alvoideg va Pyovv 6o amatteitat yia ) 60veon pe Toug Ppaxiovetov payiova mov Ppickovrat oto
KIVITO HEPOG TOV KOVQWHATOG KAl OTEPEDTTE TIG

5. Ze 6Aovg Tovg KvnTrpeg, Pakte Tov emhoyéa Simha oty ¢§080 Tov KaAwdiov otn Béon "S".

> L/

6. Tlatrote omolodnmote Xeptotipto (dvorypa 1) kAeioo yia TovAdxiotov edytoto 5") kat katd ) Sidpketa avtig TG Aettovpyiag emheEte Ty embopnty
Stadpour| avoiypatog pe Tov katdAAnAo emhoyéa povo oe vav amd Tovg KvnTiipeg, o omoiog Ba Aettovpyei wg kVpLog evepyomomtrg (master). Katd to mpato
pépog avTrg NG 9aong ot alvoideg dev Ba ektelodv kapia kivion, petd v emAoyn g Stadpourng o€ £vav amd Tovg KIVITHPES O€ EMUEPOVG KOVYWA TIOV
Aettovpyodv e éva povo Ba vdpEet pa avadpaon (edagpid kivnon epnpdg/miow g avoidag)

Matnote napatetapéva to xewprotipo  EmAégte Ty Sradpopr) otov emloyéa Avadpaon

% % %

%

300 mm 400 mm
200 mm \ I ‘// ’ ‘// ’ ‘// '
2 34
/©
100 mm

Tovhayotov 5 sec.

7. Iatnote omolodNmote XelptoTipto (dvorypa 1) KAEIGIHO) Kot KpATNOTE TO pEXPL va kAgioel TEAEiwG TO KOVYWHA KAl VA GTAUATHOOLY EVTEADG OL KIVNTHPEG
A@noTe To XelpLoTIPLo Kat Teptuévete mepimov 2 devtepolenta. Ilpocoxn! Kata tn Sdpkeia avtiig Tng epyaociag n kivnon twv alvoidwv Ba eival 6to kAeiowo
KaBG oL EVePYOTIONTEG TIPETEL VOl BPOLY TOV OPLAKO SLAKOTITN e KOVTPA KAl VAL TOV OTTOUVTLOVEVGOLY.

8. Extehéate évav mApn kOKAO avoiypatog kat kAetoipatog yia va eAéyEete 0Tt n Stadpopr) mov ekteheitat and Tovg evepyonountég avTioTolel oty embupnty
Stadpour}, 6Tt ot alvoideg emPpadhvovtal kovtd ot Béon TéAovg Stadpourng KAeloipatog kat 6Tt kobgwua eivat eviedws kAetoto. Edv minpodvtat avtég
oL tpobobéaeLg, oL evepyoTOmTES eivat £Totot yia Xprion. Ala@opeTikd, ot StakodnTeg opiov mpémet va tpomonomBovy (PA. mapdypago "EITANAGOPA'H
TPOITOIIOIHXZH TOY ATAKOIITH OPIOY")

£VEPYOTIONTEG, SLAPVAAGTOVTAG TV AKEPALOTNTA TOV KOVPDUATOG.
H taxdtnta 1wV oVyXpOoVIOHEVWOV EVEPYOTIONTMVY UTTOPEL VA eival EAAQPDS XAUNAOTEPT ATO THV TAXVTNTA TOV EVEPYOTIOUTT OE [EHOVWUEVT
Aetrtovpyia.

W S TePIMTWOT TOL £VAG EVEPYOTIOMNTIHG CTAUATAOEL VA AeLTOLpYEi AOyw pxavikov 1 nAektptiov mpoPApatog, Oa otapatioovy kat ot dANot

2701012, 2701015, 2701016 kat 2701014, eivat TpOTHOTEPO VA XPNOILOTOUTETE TO VEO OTOLXEIO WG povada ehéyxov kat va emavaldPete
Stadikaaia ovyxpoviapod (MASTER) mov aneikoviletat otnv enopevn napaypago. Ekteléote pepiicovg kokAovg Sokipng yia va eraindedoete
OWOTH AEITOVPYia TWV KWVNTHPWV 08 GUYXPOVIOHO.

Q v mepintwon pag 1N VapxXovoag SLAHOPPWONG KAt AVAYKNG AVTIKATAOTAONG EVOG oTolxeiov petald Twv Tapakdtw kwdikdy 2701006, 2701007,

~

(TAB. A ) (HAEKTPIKH ZYNAEZH MONOY ENEPTOITOTHTH )

( 110-240v -~ )

HAektpikn o0vdeon evepyomontii 110-240V

ZYTKPITIKOZ ITINAKAX ATOQI'ON
XPOMA | APIGBMOZ IHMA
Mn\é 1 Kowo 5
Mabpo 2 Keivet
Kagé 3 Avoiyel
Koxxivo 4 ZUYXpPOVIOUOG
Acvord > Zoyxpoviands ) 110-240V~ (50-60 Hz) ‘

( 2sv= )

HAektpikn) o0vdeon evepyomonthy 24V

XYT'KPITIKOX IIINAKAX ATOTON

XPOMA | APIOMOZ XHMA
MnAé 1 Tpogodoaia
1 3 4 |2
Kagé 2 Tpogodoaoia
Koxxivo 3 ZVyXpOVIoUOG
Agvko 4 Jvyxpoviouog

24\ = E

- /
~

(TAB.B ) ( HAEKTPIKH SYNAEZH SYTXPONIEMENQN ENEPTOIIOTHTQN (MET 4) )

(110-240v ~ )

H\extpikn) 60vdean cvyxpoviopévwy evepyomomtdv 110-240V

IYTKPITIKOX ITINAKAX ATOTON
XPOMA | APIOMOX IHMA
Mn\é 1 Kowo
Mabpo 2 K\eivet
Kagé 3 Avoiyet
Koxxivo 4 ZUYXpPOVIoUOG
U 5 SoyxpOVIoHdS 3(s5(1| a2 35 2 3( (1| )& )2 3(sf1| a2

110-240V~ (50-60 Hz)

( 2sv= )

HAektpikn) 60VOeoT GLYXPOVIOUEVWY EVEPYOTIONTRY 24V

ZYTKPITIKOX ITINAKAX ATOTON

XPOMA | APIOGMOZ THMA
Mrmhé 1 Tpogodooia
Kagé 2 Tpogodoaia
Koxxivo 3 ZuyXpovIoUOG
Agvko 4 Svyxpovioudg

1 |4
1 3 4 |2 1!2 1 3 4 |2 1 3 4 |2

24\ = E
. v :

- _ /

EITANA®OPA H TPOIIOIIOIHXH TQON ATAKOIITQN OPIOY

Aadikacia EITANA®OPAX yia £yKaTdoTAOT] EMUEPOVE KIVITHPaL:

1. Bakte Tov emhoyéa Simha otnv ¢£080 Tov kakwdiov otn B¢on "S".

a )

o o/

2. Tlatote onolodnmote xelptoTipto (dvorypa 1 kAeioo yia TovAdxtoTtov 5") kat katd T Sidpketa avtrg Tng Aettovpyiag emhéEte Ty embopuntn Stadpopn
avoiypatog pe tov katdAAnlo emhoyéa. Katd 1o mpwto uépog avtng g @aong n alvoida dev Ba mpaypatomouwjoet kapia kivnon, petd tnv emhoyn e
Sadpopng Ba vrtapEet pia avatpopodotnon (ehagpa kivnon g alvaidag mpog Ta epnpdg/miow)

Em\é€te ) Stadpopr) otov emAoyéa

2,
300mm 400 mm ’
200 mm \

4 =S 1zés »
/

TovAaytotov 5 sec.

Avadpaon

Iatiote mapatetapéva To
XELPLOTIpLO

Ag@ob ohokAnpwbei n emavagopd, mpoxwpnate ot pubLIoN TwY StakomT@y opiov, akodovBwvtag Tig e1dikég Tapaypapovg oto kepadato "AIAATKAZIER
PYOMIZHE KINHTHPA(QN).

TIpaypatonotmote T Stadtkacio eMavapopag eav o KIvnTipag IpogodotiOnke pe pedHA TPOTOD TOV CTEPEMTETE GTO KODPWHLA KAl KAVTE ETONG TNV CXETIKN
ATOUVIIOVEVTT) TOV GWGTOV SLAKATITN 0piov KAEIGIHATOG [e KOVTpa.

Awadikacia ETANA®OPAY yia eyKaTAGTAGT ENUEPOVS KIVITHPA:

1. Ze 6\ovg Tovg KIvnTrpes, Pékte Tov emhoyéa dimha otnv é£080 Tov kahwdiov atn Béon "S".

2 Y

L LJ

2. Tlatrote omolodNmoTe Xetptotripto (Gvotypa 1 kAeiowo yia Tovhayiotov 5") kat katd 0 Sidpketa avtrg g Aettovpyiag emhéEte v embupnty Stadpopn
avoiypatog e Tov katadAAnlo emhoyéa ovVo o Evav amd Tovg KIviTipeg, 0 omoiog Ba Aertovpyei wg kvplog evepyonoutrg (Master). Katd to npdto
péPOG av TG TNG @Aong ot akvoideg Sev Ba extedovV Kapia kivion, petd Ty emAoyn TG Stadpopnic oe £vav amd TOVG KIVNTHPEG O EMIEPOVG KODPWLA TIOV
Aertovpyodv oe éva povo Ba vidpEet pa avadpaon (edagpid kivnon e alvoidac).

Tatiote napatetapéva to xewprotipo  EméEte Ty Stadpopr) oto Master Avadpaon
% % %
300mm 400 mm 4
200 mm \ \ ‘,/ ’ ‘// ' ‘// ’
2 34
i)
100 mm

TovAdytotov 5 sec.

Ag@ov ohokAnpwBei n emavagopd, Tpoxwpnate oTn pOBLLOT TwV SlaKOTTWY 0piov, akolovBwVTAG TiG e1dikég Tapaypapovg oto kepalato "ATAAIKAXIEY
PYOMIZHE KINHTHPA(QN).

TIpaypatonotmote T Stadtkacio emavapopdag v o(ot) kivntipag(eg) TpopodoThOnKe e pedia TPOTOD TOV GTEPEWTETE GTO KOVPWHA Kol KAVTE €MiONG TNV
OXETIKT| ATIOHUVILOVEVOT) TOL GWOTOD SLAKOTTN 0piov KAELOIHATOG pe KOVTpaL.

XEIPIXMOI EKTAKTHY ANATKHZ, X YNTHPHXH H KAGAPIZMOX

npokahdvTag Eavd {npud 0To KovYwpa ka1 TpavpaTIops ot Tpdowma. O evepyomointng Sev eivat Sopikd pErog Tov apabbpov. Ze eQappoyeg pe
dvorypa oV 6To KATw péPOg, va TomoBeTeite mavta Tovg Ppaxioves acpaleiag etdikd puOpIoPEVOLG £TOL DOTE Vo PNV TapepPaivovy oty kivion mov
mpokalel o kv Tipag.

2 IIpoooxn, apatp®VTag TOV EVEPYOTIOUTH ATtd TNV QAPHOYH, TO Ttapdbupo Sev Seapevetal TAéov and v alvoida kat propei va avoiget 1 va kheioel

Ye Mepintwon mov ivat anapaitnTn n agaipeon Tov evepyonon T anod To kovgwpa Aoyw PAaPng 1 Suolettovpyiag, 1} ywa T cuvtipnon i Tov kabapiopd Tov

napaBvpov, kavTe TG akOAovBeg evepyeteg:

1. Amtevepyomoun|oTe T0 NAEKTPIKO KOKAWHA Kat amoouvd4aTe TOV EVEPYOTIOUTH ATtd TNV TPOPOSOGia PELUATOG.

2. Xahapiaote T Bida 010 oTHpLypa yia 10 TapdBupo Kat TeploTpiYTe TOV HoXAO ao@dAiong péxpL va avoifet eviehds. ZTnv mepintwon avakAvopevoy
kovpwudtwy EePfdwote Teheiwg T Pida mov acPalilet TO PTPOCTIVO HEPOG TOL GTNPIYHATOG KAl APAIPETTE TNV, KL 0TI CUVEXELX APALPETTE TO UTPOCTIVO
UEPOG TOV OTNPIyHATOG.

3. Byd\te o dkpo G ahvaidag and To eowteptkd TG Béong TG ovVSeoNG yia To Tapdupo.

4. Eef1dwoTte TOVG 1O TEIPOVG GTEPEWOTG IOV CLYKPATOVV TOV EVEPYOTIOMTI| ENAVW GTA OTNPLyHATA.

5. AQaUpEDTE TOV EVEPYOTIOITH ATTO TO KOVQWLAL.

YYXNEX EPQTHXEIX (XYNHOEIX EPQTHXEIY)

ITpopAnua Artia Avon

Exteléote T1g Stadikaoieg "EITANAP®OPA 'H TPOITOIIOIHEZH
TON AIAKOIITQN OPIOY" kau 61 ouvéxeta akolovbnoTe Tig
"AIAAIKAXIEY PYOMIZHY KINHTHPA(QN).

O evepyomomnthg kAeivovtag, dev
emPpadvvel KOVTA 6TO TENOG TNG
Sadpouns.

O Suakdmng opiov khetoipatog Sev éxet
puBiotei cwota.

H emAeyuévn Stadpour| Sev avtiotorxei oe

vt iov Békete. EXéyEte tn B¢0m Tov emhoyéa kau emlégTe T owoth Stadpopr).

H Sadpopn mov ekteheitat and tov

BydAte v ahvoida and tn paon napabbpov kat fefarwbdeite Ot
evepyomnounty Sev eivat n emBountr).

ot Bpaxioves acpaleiag éxovv pubuioTe £T01 DOTE Vo eMITPETOVY
oto TapdBupo va avoiyet eEhagpwg mepLocdTEPO amd Tn Stadpopn
TOV EVEPYOTIOUNTH).

To dvotypa Tov kKovgwpatog meplopiletat
amnod toug Ppayioves acaleiag
(epappoyég @eyyitn).

EAéyEte Tn 0UvVSEO TWV AYWYDY YL TOV GLYXPOVIOHO
(BA. mivaka «B»).

Ot aywyol yta Tov ouyxpoviopo dev eival
ovvdedepévol.

EAéyEte tn B¢0m Tov emloyéa: mpémet va eivan 670 S o€ OAovG TOVG
€VEPYOTIOINTEG EKTOG amtd évay (BAéme mapdypago “PYOMIZH
SYTXPONIZMENQON KINHTHPQN”).

H Aettovpyia Twv ovyxpoviopévwv
evepyomonTwy dev eivat

opotopopen

O emhoytag Sev Ppioketar ot cwoth Béon.

Exteléote Ti¢ Stadikaoieg "EITANAG®OPA 'H TPOITOIIOIHEIH
TQON ATAKOIITQN OPIOY" kau 0T1) 0uvéxeta akolovbnoTe Tig
"ATAAIKAZIEY PYOMIZHX KINHTHPA(QN).

H Swadikacia ovyxpoviopod Sev
olokAnpwdnke cwoTd.

Aev vriapyxet tpogodoaia pevpatog
1 Ta kahdSia pogodoaiag Sev eival
ovvdedepéva.

EAéyEte Tn ovvSeon Twv kahwdiwv Tpogodooiag (BAéne mivaka "A"
Kat mapéypago "ATIATTHEEIS HAEKTPIKHE ETKATASTASHE").

O evepyomomntrg Sev Aettovpyei
EAéyEte ) 040 Tov emloyéa, Sev mpémel va eivat oTn

B¢0m «S» aA\d o€ pia anod Tig Téooepig Stabéotpeg Stadpopég (PA.
Tapéypago «PYOMIZH EITIMEPOYS KINHTHPA»).

O emhoytag dev Ppioketal 6T owotr Béomn.

Aev vriapyxet tpogodoaia pevpatog
1 Ta kahdda pogodoatiag Sev eival
ovvdedepéva.

EAéyEte T ovvSeon Twv kahwdiwv tpogodooiag (PAéme mivaka "B"

kot tapdypago "AITAITHEZEIZ HAEKTPIKHE ETKATAXTAYHX").
O1 oVyXpOVIOUEVOL EVEPYOTIOINTEG

Sev Aettovpyovv

EXéyEte ) 0éon Tov emloyéa: pémel va eivat 6o "S" o€ OAovg
TOVG EVEPYOTIOMTEG eKTOG amd évav (BA. mapaypago "PYOMIZH
SYTXPONIZMENQN KINHTHPQON").

Ot emoyeig Sev eivat ot cwoth Béon.

AIAGEXH TOY ITPOIONTOX

To mpoidv Sev pmopei va anoppipBei wg oteped aotikd andPAnta alld mpémet va tapadodei ota katdAnha kévipa GuAAoyNG, yia va
BeltioTomonOei T0 TOGOGTO AVAKTNONG KAt AVAKDKAWONG TWV VAK®V Kal va anotpanovv mbavég BAaPec otnv vyeia kat to mepParlov. Ipémet
va evnuepwBeite yla 1o loXVOV GVOTNHA XWPLOTHG CVANOYNG NAEKTPIKWDV KAl NAEKTPOVIKDV TTPOIOVTWYV. Trpeite TOVG TOMKOVG KAVOVIGHOVG Yia TN
S1abeon Twv amoPATwV kat pnv TETATe TaAid TPoiovTa 6Ta gLV otkiakd anoppippata.

To ovpPolo tov Staypappévov kadov eppaviletal oTny eTIKETA TOL TPOIOVTOG Yia Va oag LITEVOLITEL TIG LTTOXPEWTELG XWPLOTHG GVANOYTS.

Edv mpoxetrat va xpnotponon0oby pmatapieg, mpénel va evipuepwdeite yla Tovg TOMKODG KAVOVIGHOUG XWPLOTAHG GLANOYNG TWV HITAaTaptdv Kat va
unv TiG TeTafeTe 0TA KAVOVIKA OIKIAKA amoppifipata.

ITPOEIAOIIOIHXH

O Tehkdg XpoTNG TIPEMEL Vo QUAATTEL AUTEG TIG 08NYieg 0e ao@alég uépog yta OAn T Stdpketa {wiig TG GLOKELIG KAt VA TIG XPT|OLHOTIO|OEL EQV

f: Agob ohokAnpwBei n cuvappoldynon kat 1) B€on oe Aertovpyia, 0 EYKATATTATNG TPEMEL VA TAPASWOEL AVTEG TIG 031yieg GTOV TEMKO XpHioTh.
XPELAOTEL

Anwon ovpgwviag eivat StaBéoun oty lotooekida

www.mingardimotor.com

(m mmer | HWINDOW AUTOMATION INDUSTRY, Galliera Via Cirillo Bassi 7/A Traia, SnAdvet 0Tt 0 nAektpokivnTipag mov KaADTTETAL amd auTég
Tig 0dnyieg dtav emonuaivetat yio téon e10d6dov 230V~50Hz, 110-240V~50/60Hz kat 24VDC kat XprotHoToLeitat oup@wva e Tig odnyieg
auTég o€ GLUUOPPWOT e TN vopoBesia Tov HB yia Tovg kavoviopong ac@dletag unxavnudtwv SI2008 N°1597. To mAnpeg keipevo g
SiAwong ovppopewang UKCA eivat Stabéatpo ot Stevbvvon www.mingardimotor.com.

N ) Riccardo GARDELLINI, AtevB0vwy ZouBovlog Window Automation Industry, Irakia, 11/2022.

Teyvixn texpnpioon Stabéon otig apxés e Window Automation industry S.rl

Via C. Bassi, 7/A - 40015 Galliera (BO) - Italy - Tel. +39.051.6672711 - info@way-srl.com





